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The closure member is composed of a ringed or pleated tubular body 1 , also called a bellows, 
consisting of a material which has in principle a not inconsiderable coefficient of elasticity, and whose 
outer diameter is slightly greater than that of the orifice to be closed. One end of this bellows is linked to 
a coaxial pusher 2 which is inside it and the other end is linked to a ring or collar 5 which is outside it. 
The closure member is inserted by pressing on the pusher 2, which extends the bellows and decreases 
its diameter. It is withdrawn by pulling on the collar 5 which causes the same effect. The internal 
pressure is transmitted onto the casing of the pusher 6, making it compress the bellows and cause it to 



expand. It is thus locked against the walls. 
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[57) L'obturateur se compose d'un corps tubulaire annele ou 
Itss6. denomme aussi soufflet 1, const'rtue d'un materiau 
presentant en principe un certain coefficient d*elasticit6. et 
dont ie diametre exterieur est J&g&rement superieur a celui de 
I'orifice a obturer. Une extr&mite de ce soufflet est Hee a un 
poussoir coaxial 2 qui !ui est interne et a I'autre extremite a un 
anneau ou collerette 5 qui lui est exteme. 

On introdurt l'obturateur en appuyant sur le poussoir 2 qui 
allonge le soufflet et diminue son diametre. On le retire en 
Brant sur la collerette 5 qui induit le meme effet 

La pression interne se transmet sur la cloison du poussoir 6. 
lui fait comprimer le soufflet et provoque son expansion. II se 
bloque ainsi sur les parois. 
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De nombreux types de bouchons a expansion existent, 
utilises la plupart du temps pour reboucher des recipients de 
boisaons gazeuses, mais plus generalement destines a obturer des 
ouvertures ou s'exerce une pression liquide ou gazeuse. 

L* expansion est le plus generalement obtenue par com- 
pression mecanique de un ou plusieurs tores ou anneaux elasti- 
ques, la pression sur les parois de l'ouverture permettant ainsi 
d'augmenter dans de fortes proportions les forces de frottement 
qui permettent a 1'obturateur de resister a. la pression interne. 

L 1 invention consiste a utiliser la pression contenue 
pour assurer 1' expansion des plis d*un soufflet tout en permet- 
tant une mise en place et un retrait sans efforts. 

L f obturateur se compose d'un corps tubulaire annele oU 
plisse denomme aussi soufflet (1) / Fig. 1 et 2,dont le diametre 
exterieur au repos est legerement superieur au diametre de 
l f orifice a obturer, et dont le nombre de plis est variable. 

II peut aussi presenter une serie de plis ou portions 
de tores d'un diametre legerement decroissant vers l'extremite, 
definissant une enveloppe legerement tronconique (fig. 3), qui 
peut faciliter sa fabrication. 

II est realise en une matiere presentant un certain 
degre d' elasticite. 

La partie (2) forme poussoir, elle peut etre pleine ou 
creuse, elle est liee a la partie inferieure du corps annele (it) 
et done est plus longue que la partie ( 1 ) de f aeon a saillir de 
la collerette (5) dans toutes les positions. Le diametre exte- 
rieur du poussoir est plus faible que I'interieur du corps 
annele, de telle facon qu'il puisse y circuler sans frottement. 

La collerette (5) est solidaire de la partie superieu- 
re du corps annele, sa forme est telle qu'elle puisse etre aise- 
ment aaisie pour un effet de traction, elle peut etre munie a 
cet effet d«un anneau (7), fig; 4, elle peut aussi (fig. 3) 
presenter un rebord (9) qui, sans empecher 1' action d'appui sur 
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1 Comme il a ete decrit precedemment , le cercle exte- 

rieur (4), introduit avec frottement dans 1' orifice, presente un 
certain coefficient de frottement sur la paroi (5) du conduit, 
tandis que les nouvements du cercle interieur sont libres. 

5 On voit done, qu'approximativement la force F se de- 

composera eh une force F1, et une force F2 representant la 
pression sur les parois, dont la valeur est approximativement 
representee par la formule F2 s F , d'autant superieure a la 

tgoc 

10 pression P que l 1 angle ct sera petit. 

Si 1* adherence du premier "pli sur la paroi est insuf- 
fisante, il y aura un certain glissement du cercle (4) sur la 
paroi (5) et le processus, attenue, se reproduira sur le pli 
suivant. On voit done que I 1 on pourra ajuster le nombre de plis 
15 en fonction des coefficients de frottement et de la pression a 

contenir. 

Ceci conduit a concevoir le dessin des soufflets selon 
certains criteres. 

- La partie (3) devra avoir une resistance a la compression suf- 
20 fisante pour transraettre la force F1 mais l'extremite (4) devra 

avoir un coefficient d'elasticite suffisant pour permettre l 1 ex- 
pansion de la partie frottante sur la paroi. 

- Les cercles interieurs des plis du souffle t (2, 6) devront par 
centre resister a la contre poussee de F1, ce qui implique une 

25 structure renforcee de cette partie en cas de fabrication en un 

materiau unique, il y aura done avantage a ce qu ! il presente un 
module d'elasticite k la compression super ieur a celui de trac- 
tion. On pourra ainsi prevoir des anneaux de renforcement (8) , 
ceci de facon a eviter tout frottement sur les parois du pous- 

30 soir (9). 

- Dans le cas ou les soufflets devraient etre realises en un ma- 
teriau metallique ou off rant un faible degre d'elasticite, on 
pourra donner aux cercles exterieurs des plis, une ondulation 
dans le plan cylindrique les enveloppant (fig. 5). 
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-I le poussoir, interdit toute poussee indesirable qui se 

produirait inopportunement , notamment en cas d« empilement de 
recipients. 

Pour enf oncer I'obturateur, on appuie sur le haut du 
poussoir (6), il entraine done vers le bas les plis ou renfle- 
ments au fur et a mesure oil ils viennent buter sur le rebord de 
1' orifice en allongeant le soufflet fig. 2 et en faisant ainsi 
diminuer le diametre exterieur des plis. 

Lorsqu'on relache cette pression, l'elasticite natu- 
relle du soufflet, la poussee d'un ressort dont il serai t even- 
tuellement muni — (1) fig. 5-et la pression interne, poussent le 
poussoir vers le haut, et compriment done les plis ou renfle- 
ments ; plus la pression augmente, et plus le diametre augmente 
egalement, ainsi que le frottement sur les parois et la resis- 
tance a l'ouverture. 

Pour retirer le bouchon, on exerce une traction sur la 
collerette (5), ce qui a pour effet d'etirer le soufflet ; son 
diametre diminue et I'obturateur peut etre extrait sans effort. 

Le systeme ainsi propose resulte de la conjugaison 
20 de deux principes : 

la pression necessaire k l 1 expansion de3 plis externes du 
soufflet est fournie pour l'essentiel par le fluide contenu. 

- La forme des plis du soufflet est telle que la pression inter- 
ne aur le poussoir de I'obturateur provoque une pression sur les 
25 parois du conduit tres superieure a la pression du fluide conte- 

nu. 



Sur la figure 4 on voit que la pression P du fluide 
contenu s'exerce pour l'essentiel sur la cloison de fermeture 
(1) du poussoir de l f obturateur. Sous cet effet I'obturateur va 
30 tranamettre au cercle interieur (2) du tronc de cone formant le 

premier pli du soufflet une force F parallele au sens de depla- 
cement de I'obturateur. 
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- On constatera, ainsi que le montre la figure £ , que si le 
materiau off re une compressibilite suffisante, la forme annelee 
du soufflet dont la coupe serait d'apparence sinusoidale (Fig. 2 
et 3) presente de bonnes caracteristiques , en raison de la dimi- 
nution de 1* angle Cqc) et de l 1 accroissement de la surface 
d'appui lors de la compression, tout en rendant plus facile 
la fabrication. 

- II est evident que pour des utilisations sous faibles pres- 
sions, les parois du soufflet pourront presenter une epaisseur 
unif orme . 

Pour les utilisations les plus courantes, ce bouchon 
est realise preferentiel lenient en une matiere caoutchouteuse ou 
plastique, en une seule operation d f injection corame l'indique les 
fig. 1,2,3. 

En opposant symetriquement deux obturateurs dont.le 
poussoir central est ouvert, on realise un raccord pour tuyaux a 
mise en place instantanee^ Fig 7* 

Ce raccord se compose done d'un corps tubulaire cen- 
tral (1) relie par ses deux* extremites a deux soufflets (M) f 
chacun de ces soufflets possedant une collerette (5). 

La mise en place s'effectue en enfoncant les deux par- 
ties du raccord dans les extremites des tuyaux ; pour le 
retirer, il suffit de tirer sur les collerettes (5), ce qui a 
pour effet, comme vu precedemment de distendre les soufflets. 
L* extraction se fait sans effort. 
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REYEHDICATIOMS 

1 - Dispositif amovible resistant a la pression destine a obtu- 
rer les orifices tubulaires ou circulaires caracterise en ce 
qu'il comporte un tube annele ou soufflet (1) comprenant au 
ooins un pli ou bourrelet lie d'une part par aa partie 
inferieure (4) a un poussbir (2) destine k permettre la mise en 
place, et d' autre part par sa partie superieure a un anneau ou 
collerette de prehension et de traction (6) destine a enlever 
1 » obturateur, F igt . 

2 - Dispositif caracterise selon la revendication 1, en ce que 
le soufflet est deformable et elastique, ses parois peuvent etre 
d'epaisseurs inegales. 

3 - Dispositif caracterise selon les revendications 1 et 2 en ce 
que le diametre des anneaux ou bourrelets peut etre identique 

■ fig. 1 ou decroissant fig. 3, 

4 - Dispositif caracterise selon la revendication 1 en ce que le 
diametre exterieur du poussoir (2) est inferieur dans toutes les 
configurations au diametre interieur du soufflet ( 1 ) . 

5 - Dispositif caracterise selon les revendications 1,2,3 en ce 
que la collerette de prehension peut presenter un anneau ou 
rebord de securite (9) fig. 3, suf f isamment large pour permettre 
la poussee volontaire sur la tete du poussoir, mais suf f isamment 
haut pour emp£cher une pression non desiree. 

6 - Dispositif caracterise selon les revendications 1, 4 et S en 
ce que l'obturateur peut etre realise -fig. 1 et fig. 3- en 
matlere plastique moulee par in jection/souff lage. 

7 - Dispositif caracterise selon les revendications 1 et 4 en ce 
que le poussoir peut etre un tube obture par une vanne (8) 
fig. 4. 
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8 - Dispositif caracterise selon la revendication l en ce qu f un 

est 

raccord rapide pour tuyauxt obtenu en liant deux obturateurs par 
leur tete de poussoir (1) fig. 7 non munis de cloisons d 1 obtu- 
ration- 
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